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treffendes festzulegen, auch ist es nicht iiberall gelungen,
durch ein dem einzelnen Stoff angepaBtes Verfahren ein-
wandfreie Kennlinien darzustellen. Indessen hoffen wir,
dal} das gewonnene Material ein geniigend klares Bild davon
gibt, welchen Wert man bei den hier in Betracht kommenden
Korpern der Erfassung der Feinheit durch Kennlinien zu-
schreiben darf, und welchen Richtlinien zu folgen ist, um
zu der fiir den einzelnen Fall zweckmiBigsten Betriebs-
analyse zu gelangen.

Die behandelten Stoffe sind folgende:

I. Weille Farben: 1. Bariumsulfate, a) zerkleinerter
Schwerspat, b) Blanc fixe in Teigform, c) Blanc fixe, ge-
trocknet; 2. ZinkweiB; 3. Lithopon; 4. Titanwei; 5. Blei-
weill.

II. Schwarze Farben:'l. Verschiedene RuBle; 2. Gra-
phit; 3. Manganschwarz; 4. Eisenoxydschwarz.

III. Rote Farben: 1. Mennige; 2. Verschiedene
Eisenoxydfarben, a) gebrannte, b) auf nassem Weg her-
gestellte.

IV. Gelbe Farben: 1. Chromgelb; 2. Eisenoxydgelb,
a) Ockerarten, b) kiinstliches Eisenoxydgelb.

V. Griine Farben: Chromoxydgriin.

VI. Blaue Farben: 1. Miloriblau; 2. Ultramarin.

In Abb. 3 und 4 sind einige der erhaltenen Resultate
in graphischer Darstellung angegeben.

Den zahlreichen Einzeluntersuchungen zufolge erhilt
man augenscheinlich die am leichtesten feststellbaren
Analysenresultate und die am meisten ausgeprigte Ein-
deutigkeit im Kurvenverlauf in den Fillen, wo die Feinheit
allein durch Zerkleinerung 2uwege gebracht worden ist,
wihrend bei Stoffen, deren Feinheit bei Kondensations-
prozessen entstanden ist, mehr Sorgfalt bei der Zubereitung
der Aufschlimmung angewendet werden mufl. [A. 38.]
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The Institute of Metals.
27. Hauptversammlung, London, 6. und 7. Mirz 1935.

Die djesjahrige Friithjahrsversammlung des Institute of
Metals beschaftigte sich in ihrem wissenschaftlichen Teil vor-
nehmlich mit zwei chemisch und technisch interessierenden
Problemen, namlich mit der Frage nach dem Aufbau der
Legierungen und mit der Korrosion. Daneben wurden in
mehreren Berichten Untersuchungen iiber technische Fragen-
komplexe (mechanische Eigenschaften, Ermiidung, GuBfehler
von Legierungen) und iiber die Reinheitspriifung von Alu-
minjum mitgeteilt.

P. J. Durrant, Cambridge: ,,Die e-, y- und 3-Phasen des
Systems Cadmium—Silber."

In Fortsetzung einer friiheren Untersuchung?) iiber die
cadmiumreichen ILegierungen des Systems Cadmium-—-Silber
untersucht Durrant den mittleren Teil des gleichen Zustands-
diagrammes von 30 his 60 % Ag erneut nach thermischen uod
mikrographischen Verfahren. Zwei Methoden werden bei der
Aufnahme von Kurven zur thermischen Untersuchung ange-
wendet: 1. Differenz-Kurven gegen einen reinen Silberregulus
und 2. direkte Temperatur/Zeit-Kurven. Das Erstarrungs-
intervall ist in dem betrachteten Bereich schmal und wird
durch drei peritektische Horizontalen bei 592¢, 640° und 736°
unterbrochen. Wihrend die e- und die y-Phase bis herunter
zu1 Zimmertemperatur bestdndig sind, erleidet die B-Phase
bei Abkiihlung zwei Umwandiungen. Die Temperatur des
Uberganges B —>p’ liegt bei gleichzeitiger Anwesenheit von
vy bei 4709 im Gleichgewicht mit « dagegen verlauft
sie bei 440°. Die niedrigere Umwandlung B'—pB” tritt bei
230% bzw. 240° unter den gleichen Bedingungen wie oben
auf. Die Phasengrenzen wurden mikroskopisch festgelegt,
auch die thermisch beobachteten Umwandlungstemperaturen
wurden so kontrolliert. Der Ubergang p —8 —>B" ist je-
weils it starken Anderungen in der Ausdehnung der Zu-
standsfelder verbunden, dadurch ergeben sich XYutektoid-
punkte, bei denen Zerfall der Legierungen eintritt. Die Struk-
tur solcher eutektoid zerfallenen Phasen entspricht der des
Widmanstittenschen Typus. —

D. Hanson u. W. T. Pell-Walpole, Birmingham, Uni-
versity: ,,Der Aufbau und die Eigenschaften der Cadmium-Zinn-
Legievungen.*

Nach Besprecliuug der bisher vorliegenden I.iteratur iiber
das System Cadmium-—Zinn teilen die Verfasser thermische
und 1nikrograplhische Untersuchungen an Cadmium-Zinn-
legierungen 1nit, die die fritheren Arbeiten herichtigen und
erganzen. Zinn und Cadmijum existieren nur in je einer Modi-
fikation (oberhalb Zimmertemperatur), sie bilden bei 176° und
339, Cd ein Eutektikum. Oberhalb 131° nimmt Zinn 5 bis
69% Cd in fester I,6sung auf, bei 131° entsteht ein hetero-
genes Gebiet, dessen Grenzen bei 127° zu 1,25 bzw. 5%, Cd
ermittelt wurden. Die cadmiumreichere Phase zerfallt bei dieser

1) J. Inst. Metals 45, 99 [1931].

Temperatur unter Bildung eines Eutektoids. Dieser eutektoide
Zerfall erscheint in allen Legierungen mit Cadmiumgehalten
von 1,25 bis 99,5 %,. Proben mit 40 bis 90 %, Cd weisen aullerdemn
noch einen schwach ausgeprigten Umwandlungspunkt bei 170°
auf, diese Umwandlung bewirkt gleichzeitig eine Abnahme der
Loslichkeit von Zinn in Cadmium.

Bei der Herstellung der Schliffe muBte mit besonderer
Sorgfalt verfahren werden, da schon geringe Kaltbearbeitung
eine Verinderung des Gefiiges bewirkt. Das Schleifen der
Proben geschah unter Paraffin, poliert wurde mit Aluminium-
oxyd und anschlieBend mit Magnesia; als geeignetes Atz-
mittel erwies sich eine verdiinnte Lésung von Kaliumdichromat
in Salpetersiure.

Weiterhin wurden Zugfestigkeit und Hirte der ziunreichen
Legierungen (0 bis 10 %, Cd) nach verschiedener Warmbehand-
lung gemessen. Hochstwerte ergaben sich bei Proben mit
5% Cd, die nach dreitigigem FErhitzen auf 160° von dieser
Temperatur abgeschreckt wurden (Festigkeit 9 tons/in.2,
Brinellharte 34), Mit der Zeit nehmen Festigkeit und Harte
ab, nach mehr als zehnwoéchigem I,agern wurde an der
gleichen Legierung ein konstanter Wert von 3,3 tons/in.? fiir
die Festigkeit und 21 fiir die Brinellhirte erhalten.

Cadmium hat auf die KorngréBe des Zinns einen stark
verfeinemden Einflu. FEine ILegierung mit 1% Cd zeigte
nach dem Auswalzen um 80%, eine Kornzahl von 26000/cm?
gegeniiber 1600 bei reinem Zinn, Weiterer Zusatz von Cad-
mium ist ohne stiarkeren Einflul. Eine Iegierung mit 59, Cd
hat nach eintigigem Anlassen auf 160° eine Kornzahl von
48000/cm?, —

F.-D. Weaver u. H. Heywood, Redhill: ,,Letternmetall-
Legierungen.”

Die fiir die Drucktechnik wichtigen ,, Typenmetalle'* be-
stehen aus Bleilegierungen mit 10 bis 209, Antimon und
2 bis 10% Zinn. Zur Festlegung der Konstitution und der
Eigenschaften solcher Letternmetalle wird von den Verfassern
der bleireiche Teil des terniren Zustandsdiagrammes fiir das
System Pb-Sb-Sn bis zu 24% Sb und 14% Sn nach den
Methoden der thermischen Analyse und durch Gefiigeunter-
suchung ausgearbeitet. Die Untersuchungen von Jwasé und
Aoki wurden im allgemeinen bestitigt. Ein ternares Eutekti-
kum mit einem Schmelzpunkt von 239° ist bei einer Zusam-
mensetzung von 84 % Pb, 129, Sb und 49, Sn vorhanden.
Ein von ILoebe angegebener ternarer peritektischer Punkt
konnte als eutektischer Punkt eines pseudobiniren Systems
von Blei und der Verbindung SnSb festgelegt werden. Ver-
suche an einer gréleren Zahl von Schnitten mit konstantem
Zinngehalt durch das ternire System fiihrten zur Aufstellung
des Raummodells fiir den bleireichen Teil.

Vergleichende Untersuchungen zeigten, daB die Struktur
der gegossenen Legierungen erheblich vetfeinert war gegeniiber
derjenigen der langsam abgekiihlten; die elektrolytische Atzung
liel jedoch erkennen, dal die Konstituenten in beiden Fillen
die gleichen waren. Die mikroskopische Priifung von industriell
verwendeten Typenmetallen ergab Ubereinstimmung mit dem
aufgestellten Zustandsdiagramm,
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Messung der Harte der Legierungen fithrte zur Aufstellung
eines Iso-Hartediagrammes, aus dem zu entnehmen ist, daf
antimonarme Blei-Zinn-I.egierungen relativ weich sind und
daB Zusatz von Antimon die Hirte erhéht. Von einem kon-
stanten Antimongehalt von 149, an bewirkt indessen auch
Zugabe von Zinn einen Hirteanstieg. —

D. Hansonu. E. J. Sandford, Birmingham, University:
. Einige Eigenschaften von Zinn mit gevingen Beimengungen von
Aluminium, Mangan oder Wismut."

Die Arbeit ist ein weiterer Beitrag zur systematischen
Untersuchung der Verfasser?®) iiber die Beeinflussung der Eigen-
schaften des reinen Zinns durch Zusatz verschiedener Metalle.
Die Herstellung der Zinn-Mangan-Legierungen war experi-
mentell nicht ganz einfach wegen der leichten Oxydierbarkeit
des Mangans bei hohen Temperaturen. Diese Schwierigkeiten
wurden bei der Bereitung einer 59, Mn enthaltenden Legierung
dadurch vermieden, dafl das Zinn zunichst unter einer Borax-
decke auf 900° erhitzt und dann das Mangan ohne nennens-
werte Oxydation in dieser Schmelze gelést wurde. Proben
mit geringeren Mangangehalten wurden durch Eintragen der
5%igen Vorlegierung in geschmolzenes Zinn unter einer Deck-
schicht von Harzen gewonnen.

Aluminium hat auf die Festigkeit von Zinn starken Ein-
flull; Zusatz von 0,59, bewirkt eine Zunahme von 1 auf
5 tons/in.2?, wahrend die Dehnung von 80 auf 309, abnimmt.
Erhohung des Aluminjumgehaltes auf 19, ergibt keine weitere
Verbesserung. Die Lgslichkeit von Mangan in Zinn ist wahr-
scheinlich gering, bei Legierungen mit 0,10 bis 0,15% Mn ist
das Gefiige gegeniiber reinem Zinn wesentlich verfeinert, die
Wirkung hoherer Manganzusdtze ist gering. Die schwache
Zunahme der Festigkeit entspricht der aus der Kornverfeine-
rung zu erwartenden. Die Festigkeitszunahme bei Zugabe
von Wismut ist hingegen wieder bedeutend, Proben mit
4 bis 59 Bi ergaben Festigkeiten von 4,5 tons/in.? gegeniiber
1,0 bei reinem Zinn. Wirmebehandlung ist auf die Festigkeit
ohne Einflul, dagegen ergeben sich an thermisch vorbehandelten
Proben geringere Dehnungswerte. Auf die Komverfeinerung
iibt Wismut eine auBerordentlich starke Wirkung aus. —

D. Hanson u. I. G. Slater, Birmingham, University:
,,Porositdt von Aluminium-SandgufB. Teil III. Verdichten in
Sandformen unter Druck.*

LaBt man gashaltige Aluminiumlegierungen in Sand-
formen unter einem #4ulBeren Druck von Luft oder Stickstoff
erstarren, so wird die Lunkerbildung weitgehend unterdriickt,
und man erhilt Gulistiicke von hoher Dichte. Fiir die meisten
Aluminiumlegierungen reicht ein Druck von 50 lb./in.2 aus,
um subjektiv sichtbare Spuren von Hohlriumen in einem
Block von 2 X 2 in. Durchmesser zu entfernen. Beim Erhitzen
solcher unter Druck verfestigter Proben bis zum beginnenden
Schmelzen bilden sich durch den Einflull des entweichenden
Gases oberflichlich Blasen und Unebenheiten, die erkennen
lassen, daB die die J,unkerbildung bedingenden Gaseinschliisse
durch die Druckerstarrung lediglich eine Volumenverminde-
rung erfahren, Die Festigkeit und andere mechanische Eigen-
schaften sandgegossener Aluminiutnlegierungen werden durch
die Behandlung unter Druck wahrend der Erstarrung bedeutend
verbessert, da die Schrumpfung auf kleine Hohlrdume be-
schrankt wird. Die Ergebnisse dieser Arbeit besitzen tiber die
untersuchten Proben hinaus allgemeine Bedeutung fiir GuB-
legieruingen. —

. J. Gough u. D. G. Sopwith, Teddington, National
Physical Laboratory: , Einige weitere Untersuchungen iiber
atmosphdrische Einflisse auf die Evmidung."”

Es werden Versuche ausgefithrt, um den Einflull von
Atmosphirilien auf den Emmiidungswiderstand von Metallen
weiterhin zu verfolgen, da in einer fritheren Arbeit®) von den
Autoren gezeigt werden konnte, dafl beim Arbeiten im teil-
weisen Vakuum statt in Luft eine wesentliche Verbesserung
der Werte fiir den Ermiidungswiderstand erreicht wird. Drei
Griinde werden als mafgebend fiir eine solche Verbesserung an-
gesehen: 1. Vor allem das Fehlen des I uftsauerstoffs, nament-
lich in Gegenwart von Wasser als Katalysator, 2. das der
atmosphirischen Verunreinigungen, Siauren und Alkalien,

3) Friihere Mitteilung vgl. J. Inst. Metals 55, 115 [1934].
) J. Inst. Metals 49, 93 [1932].
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und 3. das der im1 Metall gelsten, hauptsichlich gasférmigen,
Verunreinigungen, die bei der Ermiidung mit dem Metall
reagieren.

Zur Untersuchung der Moglichkeiten 1. und 2. wurden
Ermiidungsversuche an Kupfer und Messing ausgefiihrt, und
zwar in Gegenwart von atmosphirischer Luft und im teil-
weisen Vakuum. Weiterhin wurde der EinfluB gereinigter Luft
(frei von Siuren und Alkalien), sowohl im getrockneten wie
im feuchten Zustande festgestellt. Zur Priifung von 3. wurden
oxydhaltiges Kupfer, sauerstofffreies Kupfer und mit Phosphor
desoxydiertes Kupfer verwendet. Diese Versuche wurden
ebenfalls in Luft und im teilweisen Vakuum durchgefiihrt.

Es ergab sich, daB die saueren und alkalischen Verun-
reinigungen der Luft, wenn iiberhaupt, einen geringen Einfluf3
auf den Ermiidungswiderstand von Kupfer und Messing aus-
iiben, daBB dagegen der Sauerstoff, vornehmlich in Gegenwart
von Wasser, die Hauptschidigung bewirkt. Die Ergebnisse
der Versuche an oxydhaltigem und an desoxydiertem Kupfer
lieBen erkennen, daB das vergleichsweise Verhalten der ver-
schiedenen Materialien bei Untersuchung in Luft und im teil-
weisen Vakuum durch die Zusammensetzung der in den Ie-
gierungen gel6sten Gase nicht wesentlich beeinfluBt wird.

Erginzend wurden noch Ermiidungsversuche in Luft und
im teilweisen Vakuum an reinem Blei und an Armco-Eisen
nach verschiedener Warmbehandlung durchgefiihrt, die eben-
falls ein glinstigeres Verhalten der vakuumuntersuchten Me-
talle zeigten. —

Diskussion: D. Hanson mdochte bei der Wichtigkeit des
Einflusses von Wasserdampf und Sauerstoff auf die Ermiidung
der Metalle gern schirfer zwischen der Wirkung dieser beiden
Schidlinge unterscheiden. B. P. Haigh glaubt, daB eine Ver-
4dnderung des Vakuums bei verschiedenen Versuchen von be-
sonderer Bedeutung sein wiirde. Zur Frage der Einwirkung von
feuchter und getrockneter Luft spricht H. Sutton, die Ent-
gasung des Versuchsmaterials im Vakuum schlagen H. O'Neill
und H. W. Brownsdon vor. W.H. J. Vernon weist darauf
hin, daB die atmosphiarische ILuft, die zu den Versuchen
benutzt wurde, relativ rein war; von Interesse sei die weitere
Untersuchung in Luft aus Industriebezirken. In seiner Er-
widerung macht H. J. Gough vor allem auf Verschiedenheiten
in seiner Auffassung und der von B. P. Haigh hinsichtlich
des Ausgangspunktes der Ermiidung aufmerksam. Wahrend
Haigh die Ansicht vertritt, die Korrosionsermiidung beginne
im Innern des Metalles und werde verursacht durch hinein-
diffundierenden Sauerstoff, glauben Gough und Sopwith
annehmen zu diirfen, dal es sich um einen Oberflichen-
effekt handelt.

I. J. Gerard u. H. Sutton, South Farnborough, Royal
Aircraft Establishmment: , Die Korrosionsermiidung von Dur-
aluminium mit und ohne Schutzschichten.'

Duraluminium mit 4,1 bis 4,49, Cu, 0,649, Mn, 0,62 bis
0,67% Mg, 0,84 bis 0,819, Fe und 0,229, Si wurde auf sein
Verhalten hei Drehschwingungsbeanspruchung im Dauerver-
such gepriift. Der Probestab wurde dabei in Luft und in einen:
Salznebel einer 39, igen Kochsalzlésung nach dem Aufbringen
verschieden hergestellter Schutzschichten untersucht. Die
ungeschiitzte Iegierung hatte eine Friidungsgrenze von
+ 9,1 tons/in.? bei 107 Umdrehungen, bei anodisch vorbe-
handeltem Material ergab sich eine Zunahme auf 4-11,1 tons/in.*.
Bei Untersuchung imn Salznebel zeigten Ianoliniiberziige und
elektrolytisch hergestellte Cadmiumschichten geringe Schutz-
wirkung, wahrend Zink cine erhebliche Verbesserung der Fr-
miidungsgrenze bewirkte. Schutz durch Aluminimin wirkte
nicht so gut bei Dauerbeanspruchung wie solcher durch Zink.
Uberziige von organischen Harzen und von Emails gaben
eine hohe Schutzwirkung, besonders bei anodisch vorbehan-
delten Staben; die Enniidungsgrenze erreichte in solchen
Fillen Werte bis zu 4 12,2 tons/in.? bei 107 Umdrehungen.

Die FErgebnisse dieser Untersueliung sind eine willkonmmene
Ergadnzung zu der Arbeit von Gough und Sopwith (vgl. vor-
stehendes Referat). Die aufgebrachten Schutzschichten er-
schweren den Angriff des Sauerstoffs, der ja nach den ge-
nannten Autoren die Hauptschadigung bei der Korrosions-
ermiidung der Metalle bewirkt. —

Diskussion: H.J. Gough berichtet iiber eigene Versuche
an Duraluminium, deren Ergebnisse sich im wesentlichen mit
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den hier geschilderten decken. B. P. Haigh erinnert an den
wahrend des Krieges mit Erfolg verwendeten Korrosionsschutz
fiir Stahldrahte durch Zinkiiberziige und erértert mit R. Selig-
man die Frage nach der Haftfestigkeit solcher Zinkschichten.
U.R.Evans halt eine abwechselnde Behandlung mit Salznebel
und Trocknung der Probestiicke fiir giinstiger, weil sie mehr
den Bedingungen der Praxis entspricht. D. Hanson ist an der
Hohe der Ermiidungsgrenze ohne korrodierende Einfliisse und,
wie auch C. H. M. Jenkins, an der Gleichmafigkeit der auf-
gebrachten Schutzschichten interessiert. Wegen der Ver-
wendung von Flugzeugen in den Tropen diirfte nach A. G. C.
Gwyer eine Erhéhung der Versuchstemperatur von Bedeutung
sein, auch das beim Reinaluminium vor dem Uberziehen mit
Schutzschichten bewahrte Abbeizen mit Natronlauge und
Salpetersdure kénnte hier von Vorteil sein. In seinem Schlug-
wort weist H. Sutton darauf hin, daBer und I. J. Gerard sich
vor einer Uberschiatzung der Ergebnisse ihrer Arbeit hitten
hiiten wollen; sie hitten demgemill stets die ungiinstigsten
Fille in Rechnung gesetzt. Die Haftfestigkeit der Zink-
schichten sei eine auBerordentlich gute, wihrend Cadmium
Neigung zum Abblattern besitze.

J. C. Hudson, London: ,,Die Wirkung eines fiinfjdhrigen
atmospharischen Einflusses auf die Bruchfestigheit und auf den
elektrischen Widerstand von Nichteisenmetalldvihten.

Uber die Wirkung einer zweijdhrigen Lagerung von Metall-
drahten unter dem EinfluB der Atmosphire wurde vom Ver-
fasser bereits friiliert) unter Angabe von Einzelheiten der
Untersuchungsverfahren berichtet. Auch in der jetzt vor-
liegenden Mitteilung iiber eine fiinfjahrige Einwirtkung der
Atmosphare auf Drahte aus den verschiedensten Metallen
und Legierungen wird zur Beurteilung einer eingetretenen
Korrosion sowohl die Abnahme der Bruchfestigkeit wie die
Zunahme des elektrischen Widerstandes als Mallstab gewahlt,
Die FErgebnisse dieser beiden Priifverfahren sind unterein-
ander und mit denen fritherer Untersuchungen in Uberein-
stimmung. Im allgemeinen ist der Betrag der eingetretenen
Korrosion gering, er betragt bei Kupfer beispielsweise 0,0002 in.
pro Jahr; bei Nickel, Nickel-Kupfer-Legierungen mit hohen
Nickelgehalten, Zink und Messing ist die Korrosion starker.
Am stiarksten ist der Angriff auf galvanisch verzinkten Eisen-
draht bei Schadhaftwerden der Zinkschicht. Bei Vergleich der
gegenwirtigen TUntersuchungsergebnisse mit denen fritherer
Versuche iiber kiirzere Zeiten kommt Hudson zu dem Schlufl,
daB in manchen Fillen (z. B. bei Kupfer und hoch kupfer-
haltigen Legierungen) der Grad der Korrosion mit der Ein-
wirkungsdauer abnimmt. —

Diskussion: W.H. J.Vernon und U. R. Evans weisen
daranf hin, daB sie mit den hier geschilderten Ergebnissen
vollig iibereinstimmen. Die haufig angetroffene Auffassung, die
Deutung gleicher korrosionschemischer Arbeiten sei von Be-
obachter zu Beobachter verschieden, scheint ihnen daher
nicht berechtigt zu sein. Abschliefend erwiahnt J.C.Hudson,
daB im allgemeinen die Korrosion von Zink 15mal geringer
sei als die von Eisen, abgesehen von wenigen Fillen, so z. B.
in Eisenbahntunnels, in denen Zink stirker angegriffen wird.

W. E. Prytherch, Teddington, National Physical Labo-
ratory: ,,Magnesiumlegicrungen. Teil II. Die mechanischen
Eigenschaften einiger gewalzter Magnesiumlegierungen.”

Magnesium und seine Legierungen sind auBerst empfind-
lich gegen Walzbearbeitung, insonderheit gegen die Walz-
temperatur. Walzen bei zu niedrigen Temperaturen verur-
sacht Gitterstorung und damit eine Verschlechterung der
mechanischen Eigenschaften. Réntgenuntersuchungen zeigten,
daB in Magnesiumlegierungen eine bevorzugte Kristalliten-
orientierung in der Weise eintritt, daB die Basisebene des
hexagonalen Gitters parallel zur Walzrichtung zu liegen kommt.
Diese Vorzugsotientierung bleibt selbst bei halbstiindigem An-
lassen auf 500° bestehen, dagegen tritt durch diese Behand-
lung rasches Anwachsen der Korngrdle ein. Die Gitterstorung
kaltgewalzten Magnesiums 148t sich indessen durch kurzes
Anlassen auf 100° beseitigen.

Manche Magnesiumlegierungen zeigen nach dem Walzen
in bestimmten Temperaturbereichen Bearbeitungshartung, die
mit einer Verbesserung der mechanischen FEigenschaften ver-
bunden ist. Von den untersuchten binidren Iegierungen

"7 4) J. Inst. Metals 44, 409 [1930].

(Zn-Mg, Cd-Mg und Al-Mg) weisen die des Systems Cadmium—
Magnesium die fiir die Walzbarkeit glinstigsten Bedingungen
auf, sie sind weich und duktil und widerstehen einer schwachen
Kaltbearbeitung unter Festigkeitszunahme. Zusatz von Alu-
minium zu diesen Legierungen 1iBt die Festigkeit weiter an-
steigen. Bei quaterndren Proben mit Cadmium, Zink und
Aluminiuin liegen die Verhiltnisse weniger iibersichtlich. —

W. E. Alkins u. A. P. C. Hallowes, Oakamoor u. Man-
chester, University: ,,Die Reduktionswirkung von Wassersioff
auf Zinnoxyd, wie es in Kupfer hoher Leitfdhighkeit enthalten ist."

Proben von Elektrolytkupferdrihten mit 0,0219, SnO,
wurden iin Wasserstoffstrom verschiedene Zeiten auf Tempe-
raturen von 550 bis 850° erhitzt und der Gehalt an Zinn-
oxyd jeweils nach 15, 30, 60 und 120 min bestimmt. Die Re-
duktion des Zinnoxyds beginnt bei 550° und ist vollstandig
nach 30 min wihrendem Erhitzen auf 850° oder einstiindiger
Behandlung bei 800° —

L. J. G. van Ewijk, Amsterdam, National Institute for
Aeronautical Research: ,,Die Durchdringung von Stahl durch
Weichlot und andere geschmolzene Metalle bei Temperaturen bis
zu 400°."

Untersuchungen iiber den Fehler einer Nickel-Chrom-
stahl-Achse eines Flugzeuges zeigten, dafl eine Erweichung
des Materials durch interkristalline Risse, die von einem L6t-
vorgang herriihrten, eingetreten war. Zur weiteren Klirung
des Vorganges wurden Priifstiicke einer gréBeren Zahl von
Stiahlen unter gleichzeitiger mechanischer Beanspruchung
auf ihr Verhalten gegeniiber geschmolzenen Metallen und
Legierungen bei Temperaturen bis zu 400° untersucht. Die
Einwirkung auf die verschiedenen Probestiicke war verschieden
und ergab noch kein véllig einheitliches Bild. Bei einigen,
offenbar besonders empfindlichen, Stahlen zeigte sich eine
charakteristische interkristalline Durchdringung der Priif-
stiicke durch das geschmolzene Metall. Eine Blei-Zinn-
Legierung (1:1) fiihrte oberhalb 250° Lipowitz-Legierung
(Zinn : Blei : Wismut : Cadmium = 4:8:15:3; Schmpkt. 609)
schon oberhalb 100° zum Bruch eines Chrom-Nickel-Stahles.
Die thermische Vorbehandlung des zu priifenden Stalilstiickes
scheint ohne einen ausgepragten FEinflul auf die Durch-
dringung mit geschmolzenem Metall zu sein. —

D. M. Smith, London, British Non-Ferrous Metals Re-
search Association: ,,Die spektrographische Analyse von Alu-
minium."

Es wurde ein besonderes spektrographisches Verfahren
zur quantitativen Schnellbestimmung von XKupfer, Eisen,
Mangan, Silicium und Titan in Aluminium ausgearbeitet, das
sich der gewohnlichen photographischen Aufnahmetechnik des
Funkenspektrums bedient. Der Funken ist bestiandiger und
ergibt bessere Reproduzierbarkeit der Ergebnisse als der
Bogen, der indessen zur Auffindung von Spuren Blei und
Gallium geeigneter und empfindlicher zu sein scheint. Fiir
Uberschlagsmessungen wird die Verwendung einer Legierung
von Aluminium mit 19, Nickel als Hilfsspektrumn empfohlen,
eine groBere Genauigkeit ergibt jedoch der Vergleich it einer
Anzahl aufeinanderfolgender, in ihrer Zusammensetzung be-
kannter Standardlegierungen.

Colloquium im Physikalisch~Chemischen Institut
der Universitit Berlin.
9. April 1935.

Dr. Beutler: ,,Eine neue Bestimmung der Dissoziations-
enevgie des Wasserstoffs'.

Die ersten Werte fiir die Dissoziationswarme des Wasser-
stoffmolekiils wurden durch chemische Methoden gefunden.
Aus den Messungen Bodensteins iiber die Kinetik der Brom-
wasserstoffbildung berechnete Herzfeld 1919 unter Zugrunde-
legung des Atomkettenmechanismus die Wirmeténung der
Reaktion H + H = Hy zu 103000 cal; wenn man beriick-
sichtigt, daB die Methode sehr indirekt war, mufl das Resultat
als iiberraschend gut bezeichnet werden. Mit Hilfe der Explo-
sionsmethode, in der der Druck eines zur Entziindung ge-
brachten Chlor-Knallgas - Gemisches gemessen wutde, fand
K. Wokl im Jahr 1926 einen Wert von 96000 cal. Als 3. che-
mische Methode soll noch die direkte Bestimmung der Vereini-
gungswirme von Wasserstoffatomen am katalytisch wirkenden
Thermometer erwahnt werden, die einen Wert von 105000 cal





